Foreword vorwort

Thank you for using SUNLU products!

Ifyou have any questions about this product, please contact the custom-
er service of the official store where you purchased it.

Please read this manual carefully to avoid wrong installation and use.
Scan the QR code on the cover to download detailed instructions for use.

Vieten Dank, dass Sie SUNLU-Produkte verwenden! Wenn Sie Fragen zu diesem
Produkt haben, wenden 5le shch bitte an uns Wenden Sle sich an den Kundendienst des
offiziellen Geschifts, in dem Sie titig sind Du hast es gekauft. Bitte lesen Sie dieses
Handbuch sorghiltig durch, um Fehler zu vermeiden Installation und Mutzung.
Scannen Sie den QR-Code auf dem Cover, um detadllierte Informationen herunterzu-
laden Gebrauchsanweisung

1 Product Parts Description
(Beschreibung der Produktteile)

®

®
(@@ ®:Fllament outlet (Filamentauslass)
(@:Control Panel (Bedienfeld)
@:Top Cover (Obere Abdeckung)
& Power Input (Leistungsaufn)
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Enjoy 3D Printing with SUNLU

Zhuhai Sunlu Industrial Co., Ltd.

Official website: www . 3dsunlu.com

Brand cooperation: branding@sunlu.com

Business cooperation: sales@sunlu.com

After-zales service: support@suniu.com

Address: No. 38, Yongtian Road, Sanxi Science and Innovation Town,
Xiangzhou District, Zhuhai City, Guangdong Province, China
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Please scan the QR code to download the detailed manual
{Bitte scannen Sle den QR-Code, um das ausfihrliche Handbuch herunterzuladen)
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02 / Usage Steps (Nutzungsschritte)

. Stepl
insert the Teflon tube into
'_ ‘ the filament outlet according
to the picture,
[Filhenn Sie den Teflorschluach
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Step 2

Open the top cover and put the
filament into the dryer bow,
[OfTnen S die abene Abdeckung und
Iegea Sie das Filamens indie
Trocknerbos).

e

Step 3
Thread the filament through the

filament cutput of the filament
dryer and the Teflon tubse,

Step 4

Connect the power supply and
press the switch.
[Schilafan Sie das Netzied anund
driichn Sk den Schalier),

03/ Touch Screen (Der touchscreen)
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(@ Click the [ to turn onjdouble-click the [ button to turn off.
(llckueny She furn Elnschaltes auf die Schaltfiiche Aussschsten dappelklicken S auf die
Schaltiche (1] J Qe

{@ Click the (=] button to select menu., pay attention to the flashing status
of screen characters at this time.
(rlicken Sie auf die Schaltftiche (=], um das Meme-Men(l auszumdhlen. Achten Sie cdabel auf
s Einkataties e Bl e renrichans)

(@ Click the (3] button to Increase the value (or change the state).
{licken Sie suf die Schaltische (5] , um den Wert zu erhBhen (oder don Status u Sndem].)

(& Click the [7) button to decrease the value [or change the state).
(Klicken She auf die Schaltiiche E_] + 1 cen Wert zu verringem (oder den Stabus ru Sndem).]

(® When the 4., is flashingthe target heating temperature can b set.
Click the [3][¥] button to increase/ decrease the setting temperature.
(Wenn Jg, bilinkt, kann die Telheiztemperatur eingestellt wenden, Kiicken Sic auf die
Schaltiche (2 )[7), um die Temperatur zu eshéhen/veringem Temp insellen.)

& When the 'C s flashing, Click the (2)[7] button to Switch *C/*F unit.
(Wenn diss G blinkt, kicken Sie sl die Schaltbche [2][7] , um die "C/F-Einteit oo wechsein.)

{f) When the s s flashing, Click the (2)[¥] button to change LED running
light status (flow led, always on or tumn off)
[Wenn das SUNLL blinkd, Klicken Sie auf die Schattfidche [3](7] , um die LED  Sndem
Status des Lauflichts iFlow-LED, immer an oder aus) J

(& When the PErG Is flashing, Click the [2)(7) button to set the type of filament
and use the recommended temperature parameters.

[Wean PETD blinkt, kicken Sie pul die Schaltflichs aH'l.ummmmmum
e plalenion Tem perauRPan Mt Tu veraenden. )

{8 When the res4.53.52 Is flashing, Click the ()(7) button to set the drying
time{Maximum 99h)
Wi cas Tioe 29,5357 Biaks, klicken Ske auf die Schaltfiche (%1(7], um dis Tmekmungezsh
sinrusiel e (maximal §8 Stungen L)

@ When the & is flashing, click the ()07 button to preset the automatic
startup humidity value of MO2 mode (Maximum 50%, minimum 309%) .
fWean J, blinkt, idicken Sin aul die Schaltfiache (L)) , um des automatischen
Startfrushiiglositra des MO3-Mocks flen (masdmal 50 %, d 30°%). )

@ When the % Isflashing, click the ($)7) button to switch between MO1\MO2
Modes
MO 1 Time control mode (shut down after countdown)
MO 2 Humidity control mode {after the countdown ends, when the humidity
slowly rises to 50% or the User-set humidity value, it will automatically start
heating until the humidity drops to 25%)
(hemn " blinks, kiicken Sie auf die Schaisfibche [2)(7) , um swischen MOL und MO2 2
weechseln Mol
MO & Zeitstessrungamodiss (Abschattung nach Countdown)
M2 Feuchtigieitkontrolimods inach Abksuf des Countdawrs, wenn die Luftfeuchzigieit
langsans aul 50 % oder dén vom Benetrer singestel e Lufiftuchtigheitswent ansteigt, wird
automatisch mit dem Helzen begannen, bis die Luftievcheigheit aul 25 % sinkt))

Mote: If the humidity does not decrease to the target value, please check
whether the top cover is properly closed, or appropriately increase the set
heating temperature by 5°C.

‘Wenr i Luftfeuctigheit nicht sl dem Zietwirt sinkon kann, Gberpralen Ses bitte, ob der Deckel st
verachinises ist, oder evhdien Sie die sanpeselie Heimempanstur um 5C.
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N gcm Teflon Tube x4
(8 cm Teflonschlauch »x 4

100cm Teflon TubeX 2
= (100 cm Teflonschlauch  2)

Power Cord X 1
o — sty %1
Attachment (Leishingscode X1
(Anhang)

Temperature Reference temperstur Referen:

Material | pLaf

ABSS
M“mumﬁm%ummmmmmmx

Baking Temp 45-50°C 50-55°C S0-70°C

Time |
s 3-6h
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